Boletim Técnico

SteelMaster 120SB

Descricao do produto

Esta é uma tinta acrilica a base de solvente monocomponente intumescente de filme fino. Aprovado
independentemente para protecdo contra incéndio de estruturas de ago expostas a fogo celuldsico. Pode ser
utilizado como demao intermedidria ou de acabamento em ambientes atmosféricos. Adequado em primers
aprovados em substratos de ago carbono.

Uso recomendado

Especialmente projetado como um Sistema de protegdo reativo contra fogo para ago em construgdes. Adequado
para ago estrutural exposto a ambientes internos até a categoria de corrosividade C4 (ISO 12944-2), com um
acabamento compativel. Para uma especificagdo de pintura detalhada por favor contate seu Representante
Jotun local.

Certificados e aprovacoes
BS 476 part 20/21

Certificados e aprovagdes adicionais podem ser disponibilizados sob pedido.

Cores

branco

Dados do produto

Propriedade Exame/Padrao Descrigao

Sélidos por volume 1SO 3233 72+ 3 %

Ponto de fulgor ISO 3679 Method 1 25 °C

Densidade calculado 1.3 kg/I

VOC-US/Hong Kong US EPA metodo 24 (testado) 323 g/l
(CARB(SCM)2007, SCAQMD rule 1113, Hong Kong)

VOC-EU IED (2010/75/EU) (tedrico) 351 g/l

Os dados informados sdo tipicos para produdos produzidos em fabrica, sujeitos a leves variagdes dependendo da
cor.

Sélidos por volume medidos de acordo com a ISO 3233 e o método guia ASFP-BCF
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Espessura de filme por demao
Faixa tipica para especificagdo recomendada

Espessura de filme seco 200 - 720 pm
Espessura de filme umido 280 - 1000 pm

Todas as secdes de aco devem ser revestidas com espessura de pelicula correta para atingir a classsificagdo de
incéndio requerida. Por favor, consulte as tabelas de cargas atuais. Para maiores informagGes por favor contate
0 seu escritdrio local da Jotun.

Nota: A espessura de filme é atingida somente por aplicagdo através de pulverizacdo sem ar (air less spray) em
uma demao.

Preparacao de Superficie

Para garantir aderéncia duradoura para o produto subsequente todas as superficies devem estar limpas, secas e
livres de qualquer contaminacgdo.

Consulte o guia de aplicagdo para maiores informagoes.
Tabela resumida sobre preparacao de superficie

Preparacdo de Superficie
Substrato Minimo Recomendado

Superficies pintadas Tinta compativel limpa, seca e intacta | Tinta compativel limpa, seca e intacta

Aplicagao

Métodos de aplicacao
O produto pode ser aplicado por

Spray: Utilize bomba air less.

Trincha: Recomendado para recortes (stripe coating) e areas pequenas, deve-se tomar cuidado
para atingir a espessura de filme seco especificada.

Consulte o guia de aplicagdo para maiores informagoes.

Mistura do produto

Monocomponente
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Diluente/Solvente de limpeza
N&o adicione diluente. O produto esta pronto para uso e ndo deve ser diluido.

Limpeza com solvente: Jotun Thinner No. 7

Guia de dados para bomba air less
Orificio do bico (polegada/1000): 19-23
Pressdo do bico (minimo): 200 bar/2900 psi

Tempo de secagem e cura

Temperatura do substrato 5°C 10°C 23°C 40°C
Secagem da superficie (ao toque) 2h 1h 30 min 20 min
Secagem para manuseio 48 h 24 h 16 h 8 h
Secagem para repintura, minimo 24 h 16 h 8h 6 h

Para intervalos maximos de repintura, consulte o Guia de Aplicacdo (AG) deste produto.

Todos os tempos de secagem foram medidos em uma espessura de filme Umido de 1000 pm sob temperatura
controlada e umidade relativa abaixo de 85%.

Acabamento: O intervalo de repintura minimo deste produto com acabamentos aprovados € 48 horas. Antes da
aplicacao do acabamento, o aplicador deve assegurar que a espessura de filme seco foi atingida e o sistema esta
Seco para 0 manuseio.

Secagem da superficie (ao toque): O estado de secagem quando uma leve pressdo com dedo ndo deixa marca
ou revela pegajosidade.

Secagem para manuseio: Tempo minimo antes que os objetos pintados possam ser manuseados sem danos
fisicos.

Secagem para repintura, minimo: O menor tempo recomendado para que a proxima demdo possa ser aplicada.

Compatibilidade do produto

Dependendo da real exposicdo do sistema de pintura, varios primers e acabamentos podem ser utilizados em
combinacdo com este produto. Seguem abaixo alguns exemplos. Contate a Jotun para recomendacgdes
especificas.

Demdo anterior: alquidico, epdxi, epoxi fosfato de zinco, epoxi zinco (com selante epdxi)
Demado subsequente: lista de acabamenos aprovados

Para aseegurar o desempenho contra incéndio, os primers e os acabamentos devem ser compativeis com:
SteelMaster 120SB

Contate o seu escrotoério local da Jotun para uma lista de primers e acabamentos Jotun aprovados.
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Embalagem (tipica)

Volume Tamanho das embalagens
(litros) (litros)
SteelMaster 120SB 20 20

O volume informado é para cores produzidas em fabrica. Observe que versdes locais em embalagens e volumes
de enchimento podem variar de acordo com as regulamentacdes locais.

Armazenamento

O produto deve ser armazenado conforme as regulamentagdes nacionais. Mantenha os vasilhames em um
espaco seco, frio e bem ventilado e distante de fontes de calor ou ignigdo. Os vasilhames devem ser mantidos
hermeticamente fechados. Manuseie com cuidado.

Prazo de validade a 23 °C

SteelMaster 120SB 18 més(es)

Em alguns mercados a validade comercializada pode ser menor devido a legislagdo local. O valor acima é o da
validade minima, embora a qualidade da tinta esteja sujeita a nova inspegéo.

Cuidado

Este produto é somente para uso profissional. Os aplicadores e operadores devem ser treinados, experientes e
terem a capacidade e equipamento para misturar/agitar e aplicar as tintas corretamente e de acordo com a
documentacgdo técnica da Jotun. Aplicadores e operadores devem utilizar equipamento de protegdo individual
adequado quando utilizarem este produto. Esta orientagdo é dada baseada em nosso conhecimento atual do
produto. Qualquer desvio sugerido para se adequar as condigdes de campo devem ser encaminhados ao
representante da Jotun responsavel para aprovagao antes do inicio do trabalho.

Salde e Seguranca

Favor observar os avisos preventivos mostrados no vasilhame. Use sob condigdes bem ventiladas. Nao inale a
pulverizacdo (spray). Evite contato com a pele. Derramamento na pele deve ser removido imediatamente com
produto apropriado, sabdo e agua. Olhos devem ser bem enxaguados com agua e receber cuidados médicos
imediatamente.

Variacao de cor

Quando aplicavel, Produtos inicialmente destinados para uso como primers e antiincrustantes podem ter
pequenas variagdes decor entre lotes. Tais produtos podem calcinar e desbotar quando expostos a luz do sol e
intemperismo.

Retengado de Cor e brilho em demaos de acabamento podem varia dependendo do tipo de cor, exposigao
ambiental como temperatura, incidéncia UV, etc., e qualidade de aplicagdo. Contate o seu escritorio local da
Jotun para mais informagodes.

Ressalva
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A informagédo deste Boletim Técnico contém o melhor do nosso conhecimento baseado em testes laboratoriais e
experiéncia pratica. Os produtos da Jotun s&do considerados como produtos semi-acabados e, como tal, os
produtos sao usados frequentemente em condigdes fora do controle da Jotun. A Jotun ndo pode garantir nada
além da qualidade do produto por si s6. Pequenas variagées no produto podem ser implementadas para
assegurar o cumprimento da legislagdo local. A Jotun reserva o direito de modificar as informagdes acima sem
aviso previo.

Os usuarios sempre devem consultar a Jotun para orientacGes especificas sobre a adequacédo geral deste
produto a suas necessidades e praticas de aplicagdo especificas.

Se existir alguma inconsisténcia entre diferentes questdes linguisticas deste documento, prevalece a versdo em
Inglés (UK).
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